Putkia jaadyttamalla putkistoissa voidaan tehdé nopeasti, siististi
ja tehokkaasti korjauksia sekd muutoksia tarvitsematta sulkea tai
tyhjentéé koko putkistoa.

Jaddytystd voidaan hyvin kdyttdd kupariputkissa. Menetelmaa
voidaan hyodyntaa haluttaessa kytked putkistoon esimerkiksi uu-
sia laitteita, korjata ja huoltaa putkistoa, vaihtaa viallisia venttiileja
tai vaihtaa tiivisteitd hanoihin ja toimilaitteisiin.

Jaadytettavat putket voivat olla erikokoisia ja jaadytys tehdaan
joko jaadytyskoneella (kuva 1) tai aerosolisuihkeella (kuva 2).
Jadtulppa kestad veden paineen, jolloin putki voidaan irrottaa tai
se voidaan katkaista liittimen tai venttiilin asentamiseksi.

Jéddhdyttaminen

Jadhdytysta kaytettdessé tulee noudattaa jaddytyskoneiden ja
suihkesarjojen toimittajien ohjeita. Putki jaddytetddn helposti
haihtuvalla nesteell, joka poistaa lammon putkesta ja sen sisél-
lostd muodostaen samalla putken sisélle jadtulpan. Haihtuminen
kuluttaa suuria maaria lampdenergiaa, jolloin putken lampoétila
laskee niin alhaiseksi, ettd putken sisélle muodostuu jaata.

Kun jaadyttdmiseen kaytetdan aerosolisuihketta, helposti haih-
tuva neste jaahdyttad ilman putken ympérille asennetun eristetyn
vaipan sisalld. Tassa menetelmassa nestettd haihtuu koko ajan ja
suihkepullo on vélilld vaihdettava tai tytettava uudelleen.

Koneellisessa jaadytyksessa kylmaaine kiertdd suljetussa jar-
jestelméssa, josta se ei padse haihtumaan jaddytyksen aikana.
Kompressori tiivistdd kaasun, joka jaahtyy lauhduttimessa nes-
temdiseen muotoon. Neste johdetaan putkeen Kkiinnitettyyn
jaadytyspaahdan, jossa neste hoyrystyy. Hoyrystyessaan neste si-
too 1dampoa ja putken sisdlle muodostuu jaatulppa. Muodostunut
hoyry johdetaan uudelleen kompressoriin.

Jaddytyksen valmistelut
1. Sulje kiertopumppu, jos jaddytettavassa putkessa on virtausta.

2. Varmista, ettd putkessa oleva vesi ei virtaa. Veden tulee myds
mieluiten olla jaahtynytta.

3. Jos mahdollista, jaddytettdvan putken tulee olla vaakasuo-
rassa. Pystysuorien putkien jaddyttdminen saattaa aiheuttaa
lampotilaerojen vuoksi veden liikkumista.

4. Joissakin lammitysjarjestelmissa kaytetty jadtymis- tai ruos-
tesuoja pidentad jadtymiseen kuluvaa aikaa.

Putkien jaadytys

5. Aikaa kuluu enemmaén myds, jos ympéaroivan ilman lampdtila
on korkea (yli +20 °C).

6. Liitos on paras tehdd menetelmalld, jossa ei tarvitse kéyttad
l[ampdd. Puristusliitosten, puserrusliittimen tai pistoliittimen
kayttd on suositeltavaa. Myos Kapillaarijuotosta voidaan
kayttad, mutta liitoksen on tall6in oltava vahintdan 200 mm:n
paassa jaadytysvaipasta tai jaddytyspaasta, jotta Iampo ei su-
lata jaatulppaa. Pehmeadjuoton tydlampétila on noin +250 °C,
kovajuotossa vaadittava tydlampdétila on yleisemmin noin
+710°C, jolloin tarvittava suojaetéisyys voi olla huomatta-
vasti edellda mainittua suurempi.

Putkien jaadytys

7. Kun jaahdytysaerosolia kéytetdan suljetuissa tiloissa, on
muistettava, ettd jaddytyksen aikana muodostuu kaasua.
Téalléin on huolehdittava riittvasta ilmanvaihdosta varsinkin
jos jaadytettava putki on putkikaivannossa, kaapissa tai
lattian alla.

8. Avotulen tai lammon kayttd tai tupakointi suihkeen tai
jaadytysvaipan laheisyydessa saattaa aiheuttaa myrkyllisten
kaasujen muodostumista.

9. Valtd aineen joutumista iholle ja silmiin. K&ytd aina kasineita
ja suojalaseja, koska iholle joutuessaan suihke aiheuttaa sen
jaatymisen.

10. Muista kytked sahko tyokohteen ohitse tilapdisen maadoi-
tusjohdon avulla, jos aiot sahata metalliputkea T-liittimen
kytkemiseksi.

Kuva 1 o Kuva 2
Putkien jéédytyskone. | fl Ammattikéyttéon tarkoitettu
/ i Jaédytyssuihkesarja.
|

05-2007



Jédddytys aerosolisuihkeella

1. Aseta jaadytysvaippa (-vaipat) putken ympérille vahintdan 200
mm:n padhan tybalueelta ja kiinnitd vaipan molemmat péat
tiukasti nippusiteilld tai narulla, ks. kuva 3. Noudata valmis-
tajan antamia ohjeita kytkiessési liitosputken suihkepullon ja
jaadytysvaipan vélille.

2. Jarjesta tyokohteen ilmanvaihto ja lisé suihketta vaippaan val-
mistajan antamien ohjeiden mukaan. Jos vaipan péista valuu
jaadytyksen aikana nestettd, odota hetki, jotta neste ehtii hoy-
rystya vaipan sisélld. Jatka sen jalkeen suihkuttamista.

3. Odota ohjeissa annettu aika, ennen kuin aloitat tydskentelyn.
4. Anna jaadytysvaipan (-vaippojen) OLLA PAIKALLAAN, kunnes
tyo on tehty ja tarkastettu!

5. Irrota jaddytysvaippa (-vaipat), kun olet tarkastanut tyon
tuloksen ja olet siihen tyytyvdinen. Jad sulaa muutamassa
minuutissa.

Jéaddytys putkien jaadytyskoneella

1. Aseta jaddytyspadhén (-paihin) tarvittaessa putkien materiaa-
liin ja halkaisijaan sopivat sovittimet.

2. Kiinnita paéa (paat) putkeen, ks. kuva 4.

3. Liita kone sahkoverkkoon ja kdynnista se.

4. Odota ohjeissa annettu aika, ennen kuin aloitat tydskentelyn.

5. Anna koneen KAYDA ja jaadytyspaan (-pdiden) olla paikallaan,
kunnes tyo on valmis ja tarkastettu.

6. Sulje kone, kun tyd on valmis. Ja4 sulaa muutamassa minuu-
tissa ja voit poistaa jaddytyspaan (-paat).

Miten voin tarkastaa, ettd putkessa on
jaatulppa?

Veden virtaaminen putken sisdlld voi vaikeuttaa vesiputkien
jaadyttamista. Laitteiden valmistajien suosittelemat jaddytysajat
on laskettu virtaamattomalle ja kylmalle vedelle.

Putkimateriaali Putken Odotusaika Jéatulpan

paksuus (mm) (min)*) kestévyys (min)
Kupari ja 15 5 30
ruostumaton 22 5 30
terds 28 10 30
Terés ja 15 5 30
rautaputket 22 10 30
28 15 30
Polyeten 15 15 45
22 20 45

*)Jdatulpan muodostumissen kuluva aika riippuu ymparovisté olosuhteista. Taulukon arvot on
mitattu vakioiduissa testiolosuhteissa, joten kdytdnnon tilanteissa niitd voi pitad ainoastaan
suuntaa-antavina.

www.kupari.com

Kéytettdessa jaddytyskonetta jadtulpan muodostuminen voidaan
tarkastaa mittaamalla putken lampétila jaddytyspaan molem-
milta puolilta digitaalisella Idmpdtila-anturilla. Jos vesi liik-

kuu jaadyttdmisen aikana, se samalla jaahtyy, mika ilmenee
alhaisempana lampotilana anturissa virtauksen suuntaisesti.
Néin voidaan paatelld veden virtauksen suunta. Kosteissa tiloissa
jaadytyspaan ja putken ympdrille ilmestyy huurretta jaatulpan
muodostumisen jalkeen.

Kaytettiessd suihketta jadtulpan muodostumisen voi tarkastaa
suihkuttamalla aerosolia putkeen aivan jaddytysvaipan viereen.
Jos putki on riittdvan kylma jadtulpan muodostamista varten,
suihke huurtuu putken pinnalle.
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Jjéddytyssarja Putkeen kiinnitetty jaédytyspaa

Kumpaa menetelmaa tulisi kdyttiaa ?

Molemmat menetelmét ovat tehokkaita. Jadhdytysaerosoli on
usein nopeampi. Jaatulppa muodostuu kupariputkiin nopeammin
kuin muihin materiaaleihin sen hyvan Idmmonjohtavuuden ansi-
osta. Jaahdytysaerosolimenetelma on melko kallis jaddytyskertaa
kohti, koska neste haihtuu pysyvasti.

Lisaksi tyota joudutaan suihkepullon tyhjennettya kiirehtiméan,
koska jaatulppa sulaa suihkutuksen loputtua noin puolessa tun-
nissa.

Putkenjaadytyskoneen hankintahinta on korkeampi, mutta sen
kayttokustannukset ovat edullisemmat. Koneen avulla jaatulppaa
voidaan yllapitdd miten kauan tahansa. Putken jaadytyskone ei
myoskaan rasita iimakehééd, koska sen kayton aikana ilmakehdan
ei padse kasvihuonekaasuja.

Toinen valintaan vaikuttava seikka on kéytettavissa oleva tila.
Putkea suihkutettaessa sen ympérille joudutaan asentamaan eris-
tava vaippa, mika voi olla joskus hankalaa putken ollessa lahella
seindd tai kulmaa. Putken jaddytyskoneen kanssa kéytettdvét
jaadytyspaat on suunniteltu sopimaan putken sivuun ja niita voi-
daan kéyttdd myds seindan Kiinnitetyille putkille.

Jos putkia joudutaan jaddyttdméan usein, esimerkiksi huono-
kuntoisten tai  kokonaan puuttuvien sulkuventtiilien vuoksi,
jaadytyskone on todennakdisesti taloudellisin vaihtoehto. Harvoin
tehtdvissa jaddytyksissa aerosolisuihkeen kaytto lienee kuitenkin
sopivampi menetelma.
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